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ZERTIFIKAT 07 202 1002Z0031/14/S/020 TV NORD
Bezeichnung  SchweiBerpriifung EN 287-1 141 T BW 8.1 S t4 D16 H-L045 ss nb

Prifstelle : Priiflaboratorium fir Druckgeréte

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

WPS-Bezug 1 V-261V Pruf-Nr. :10020031/14/S020
Name des SchweilRers : Mapstone, Steven (DH 025)
Legitimation : 180120274
Art der Legitimation : Personalausweis
Geburtsdatum und Ort : 13.09.1980, Swindon
Arbeitgeber : Doosan Babcock Energy 6188 Hohenthurm
Vorschrift / Priifnorm : 97/23/EG, AD 2000-HP 3, EN 287-1
Bemerkung
Fachkunde : bestanden
Prifdaten - Angaben Geltungsbereich
Schweil3prozess(e) 141 141, 142, 143, 145
Produktform (Blech oder Rohr) |T 'k
Nahtart BW BW
Werkstoffgruppe(n) 1.4571 (8.1) (X6CrNiMoTi17-12-2) 8,9.2.9.3 10
SchweiRzusatz S/W 1912 3 Nb Si Waurzel: S; Rest: S, M, nm

Schutzgas / Pulver

Werkstoffdicke (mm)
RohrauRendurchm. (m
SchweiRposition
SchweiRnahteinzelheit

Hilfsstoffe (z. B. Formiergas)

1ISO 14175 -11-Ar
Formiergas -11-Ar

4

m) 16
H-L045

en ss nb

16 - 32
PA, PC, PE, PF, PH, H-L045
ss nb, ss mb, bs

Zusatzliche Hinweise:

AD HP schlieRt W-Gruppe 9.2 und 9.3 nur ein, wenn SZW der W-Gruppen 8 oder 10 genutzt werden.

Makroskop. Untersuch
Bruchpriifung
Biegeprifung

Kerbzugpriifung

ungen

Ausgefiihrt
Art der Prifung und nicht
bestanden verlangt
Sichtpriifung X
Durchstrahlungspriifung X

X X X X

VERLANGERUNG DER QUALIFIZIERUNG FUR DIE FOLGENDEN
2 JAHRE DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE (Abschnitt 9.3)

Tag der Schweiung :29.01.2014
Ort :Halle
Giiltig bis :28.01.2016

L=

Kihne
Die Zertifizierungsstelle fur Druckg'eréfe‘ 2
der TUV NORD SYSTEMS GmbH & Co. KG
Kennnummer 0045

BESTATIGUNG DER GULTIGKEIT FUR DIE FOLGENDEN 6 MONATE
DURCH DEN ARBEITGEBER / AUFSICHTSPERSON (Abschnitt 9.2)

Datum

Unterschrift

Dienststellung oder Titel

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
e /] E. Stiitzer
LE0F ¥ T{Z( SchweiBfachmann

28 01. 45~ A

2301 b | <= 4

MIGUEL
PESTANA
FELIX
H33386
WAL

RIFF Weld4TNS Version 12.0.8.7

Ubersetzung des vorgedruckt

en

Formblatt-Textes auf der Riickseite

Translation of printed text Traduction des rubiques imprimées

on the reverse side

au verso



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung
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Schweiller - Zertifikat A

W ®
TUVRheinland

Genau. Richtig.
Zertifikat Nr.: 01 202 644/S-120238
Bezeichnung: EN 287-1 141 TBW 8 S 102 D12 H-L045 ss nb
Seite: 1von 1
Hersteller-Schweianweisung: v.15.02:2012
Beleg-Nr. (falls verfiigbar): TAS 12097
Name des SchweiRers: Steven Mapstone
Legitimation: 180120274
Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie
Geburtsdatum und -ort: 13.09.1980 in Swindon (falls.notig)
Beschattigt bei: MCE
Vorschrif/Prufnorm: EN 287-1, AD2000-HP3, Richtlinie 97/23/EG, GW 350
Fachprifung: Bestanden
Prifdaten - Angaben Geltungsbereich
Schweiverfahren: 141 141, 142, 143, 145
Blech oder Rohr: T p, T
Nahtart: BW BW
Werkstofigruppe(n): 8 (1.4541) 8,9.2,93,10
Zusatzstoffart / Bezeichnung: S (W19 9L Si) S, nm
Schutzgas / Pulver: 11 gleichartig
Hilfsstoffe: k| gleichartig
Prifstiickdicke (t in mm): 2 pe B0
Rohraufendurchmesser (D in mm): 12 12 -24
SchweiBpositionen: H-L045 PA, PC, PH, PE, PF, H-L045
Ausfugen / Badsicherung: ss/nb ss nb, ss mb; bs;
Zusatzliche Hinweise: * geméaR VdTUV-Merkblatt 1052 unter Montagebedingungen geschweil3t
Art der Priifung Ausgefiihrt und Zertifizierstelle: TUV CERT-Zertifizierungsstelle
bestanden nicht verlangt fiir Personal
Sichtpriifung X 3 TOV Industrie Service GmbH
Durchstrahlungspriifung X ol Name:
MT-, PT- Priifung _ X
Makro-, / Mikroschliff N X
Bruchpriifung - X
Biegepriifung = X Unterschrift: er 0035
Zusatzpriiffungen® 2 X
(Ort; Tag der Ausgabe): S, 7.02.2012
Giiltigkeit der Priifung bis: 27.02.2014
Verlangerung der Prifung durch Bestatigung
Verlangerung der Priifung durch Prifstelle des(r) Arbei r(s) oder Aufsichtsperson o=t
Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum rift Duengtsf ‘uHLpder "Fltei

227ty 5 e 2h
z ¢ ! s, O le Z'
Z21.08.2013 %Ia& J ) §chw§3fat?hm§m :

Daosan Babcock Energy
Qermany meH "

*) Falls nétig, Angaben auf Zusatzbiatt

- TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Cottbus
Burger Chaussee 9, 03044 Cottbus, Telefon: 0355-8660-(0) 213, Fax: 0355-8660-104, mail: Gunthard.Dahms@de.tuv.com
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