Schweiler-Zertifikat
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Bezeichnung:

Hersteller-SchweilRanweisung:
Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des SchweiRers:
Legitimation:

Art der Legitimation:

Geburtsdatum und -ort:

EN 287-1 141 T BW 5 S t05 D048 H-L045 ss nb

Mapstone, Steven
1802621622
Personalausweis
13.09.1980 in Swindon

Beschiftigt bei: EWG Rohr- und Kesselbau GmbH,

46539 Dinslaken
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN 287-1:2004, Richtlinie 97/23/EG, AD-HP 3
Bemerkung:
Fachkunde: bestanden Pruf-Nr.: 541/05 - 762120/Kd

Prifdaten - Angaben Geltungsbereich

Schweilprozel 141 (WIG) 141
Produktform (Blech/Rohr) T, Rohr P,T
Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW (s.a. 5.4 b))
Werkstoffgruppe(n): 1.7335 (5) 11, 1.2:43,14,2,3,4,5 6, 7,91 11
Schweillzusatze (Bez.) W CrMo1 Si (S) S, nm
Schutzgas: EN439: 11 EN 439: 11
Pulver:
Hilfsstoffe:
Prifstuckdicke 5,0 3,0-10,0
RohrauRendurchmesser (D in mm): 48,3 >=250
Schweillpositionen: H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045
Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, m|

Zusatzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung:

MP-Priifung
FE-Prifung

Mikro- / Makroschliff
Bruchpriifung
Biegepriifung
Zusatzprufungen*

Ausgefihrt Zerttifizierstelle:
Prifungsart und nicht gepruft
bestanden
Sichtprifung X - Zertifikats-Nr.:
Durchstrahlungspriifung X ---
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“Daturi-der praktischgn Priifung:

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

(unter Bezug auf 9.3)
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Verlangerung des Zertifikats durch die Zertifizierstelle fiir die nachsten 2 Jahre }e%ta;lgﬁg dey @]Iijgk%it durch den Arbeitgeber/die Schweilaufsichtsperson

fur

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
fur Personal
TUV Industrie Service GmbH

01 202 411/S-05 541/05
Dipl.-Ing. Engelmann
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* B . annte Stelle, Kennummer 0035

11.04.2005
10.04.2007

onate (unter Bezug auf 9.2)

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel Datum

Unterschrift

Dienststellung oder Titel

A0/05

/o~ EWG Roiv-ind et

Stand der Norm: EN 287-1:2004

Mit Euroweld 3.00.07 berechnet.




