2 Bezeichnung: EN 287-1 141 TBW 6 S t07.1 D51 H-L045 ss nb
3  Seite: 1 von 1 .
4 WPS-Beleg 141.04/ 859080102 priifstetie TUV Nord
§ Beleg-Nr.: Babcock Borsig Service GmbH — Pruf-Nr.: 8104240988
6 Name des Schweifers: Steven Mapstone (L 859 (F6))
7 Legitimation: =
8 Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie
9 Geburtsdatum und —ort: 13. September 1980, Swindon, GB {falls nétig)
10 Arbeitgeber: SSM Schweitechnik
11 Vorschrift/Priifnorm: DGR 97/23/EG, AD 2000-HP 3, TRD 201, EN 287-1:2004+A2:2006
12 Fachkunde: Bestanden
13 Priifstiick Geltungsbereich
14 SchweiBprozess 141 141 WIG (TIG)
15 Produktform (Blech oder Rohr) 2k s Blech, Rohr
16 Nahtart BW BW, FW *) Stumpf-, Kehlnaht
17 Werkstoffgruppe(n) 6 L B RO B P s AN Ao AN N
18 SchweiBzusatz S S, nm
19 Schutzgas EN439-11 emeeeemeeeeeeee
20 Hilfsstoffe (z.B. Formiergas) EN439- 11 = seemeeeemeeeeee
21 Werkstoffdicke (mm) 73 BW:3,0 mm - 14,2 mm; FW:>=3,0 mm
22 RohrauBendurchmesser (mm) 51,0 >=255mm
23 SchweiBposition H-L045 Alle Positionen ohne PG,J-L045
24 Schweinahteinzelheiten ss nb ml ss mb,ss nb; bs; FW:sl, mi
25 Spiegelschweilung.
Werkstoff: EN 10222-2 X10CrMoVNb9-1 (1.4903). Zusatz: Thermanit MTS 3 )
“)Wenn iiberwiegend Kehlnahte geschweif3t werden, ist eine geeignete Kehinaht-Priifung erforderlich (EN 287-1, 5.4 b). Qualifiziert fur Rohfwmke
L TN
26 Ausgefiihrt und Nicht " P N :
27 Priifungsart bestanden gepruft s S N
29 Middelhauve SRR R
30 Sichtpriifung X - Die Zertifizierungsstelle fiir SRR
31 Durchstrahlungspriifung X - Druckgerite der TUV NORD GmbH & Co. KG
32 Bruchpriifung - X Notifiziert unter 0045
33 Biegepriifung - X
34 Kerbzugpriifung - X Ort / Zeichen: Essen, 05.02.2008
35 Makroskopische Untersuchungen - X Tag der Schweiung: 05. Februar 2008
36 Zusitzliche Priifungen X - Giiltigkeitsdauer bis: 04. Februar 2010
37 Verlangerung der Qualifizierung durch den Priifer oder die Priifstelle Bestitigung der Gilltigkeit durch den Arbeitgeber/die Schwei-
fiir die nachsten 2 Jahre (Bezug auf 9.3) aufsichtsperson fiir die folgenden 6 Monate (Bezug auf 9.2)
38 Datum . Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum 3 Unterschyift Dienststellung oder Titel
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Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso
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